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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Reinigungstuch 

Reinigungstuch in Vliesstruktur zur Nafc-, Feucht- und/ 
oder Trockenreinigung, wobei das Reinigungstuch aus 
Mikrostapelfasern aus mindestens zwei verschiedenen 
Polymeren und aus saugfahigen, in Spinnverfahren her- 
gestellten Sekundarstapelfasern besteht. 
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Beschreibung 
Technisches Gebiet 

Die Erfindung befaGt sich rnit einem Reinigungstuch in 
Vhesstruktur zur Nafi-, Feucht- und/oder Trockenreinigung. 

Reinigungstucher sind-allgcmein-bekannt und dafur vor- 
gesehen, Schmutz von der Oberfiiiche eines Gegenstandes 
abzulosen und selbst aufzunehmen. Urn beide Aufgaben zu 
losen, niufl ein Reinigungstuch eine sehr gute Reinigungs- 
lcistung sowic cine ausrcichcndc Abricbfcstigkcit haben 
und uber ein ausretchendes Porenvolumen verfugen, urn den 
Schmutz zu speichern. 

Stand der Technik 

In der DE OS 30 35 038 wird ein Reinigungstuch behan- 
delt, welches gute Gebrauchseigenschaften aufweist. Es be- 
steht aus porosen Mikrofasern aus einem polymerem Werk- 
stoff, die einen im wesentlichen porenfreien Faserkern und 
einen offenporig geschaurnten Faserniantel aufweisen. Ein 
solches Reinigungstuch aus polymerem Werkstoff hat eine 
besonders hohe mechanische Widerstandsfahigkeit, was 
sich positiv in bezug auf die Bestandigkeit gegen Abrieb 
auswirkt. Durch cine Vcrmischung von Mikrofasern mit 
Stapelfasem oder Endlosfasem wird eine verbesserte Sprun- 
gelastizitat und cine vergroGerte Fulligkeit mit verbessertem 
Schmutzaufnahmeverrnogen erreicht. 

Eine andere Ausgestaltung eines Reinigungstuchs ist in 
der US PS 4 145 464 behandelt. Dort wird das Reinigungs- 
tuch aus einem Gemisch aus Zellulose- und Synthesefasern 
hergestellt, das beiderseits durch zellulosische Schichten ab- 
gedeckt ist und durch eine gegenseitige Verklebung samtli- 
cher Fasem in ortlich getrennten Bereichen verfestigt ist. 
Ein solches Reinigungstuch hat jedoch keine ausreichende 
mechanische Festigkeit, da die Zellulosefasern eine relativ 
geringe Lange von unter 6,35 mm haben, wodurch in der 
Folge eine unbefriedigende Abriebbestandigkeil entsteht. 
. Schon nach relativ kurzem Gcbrauch kann cs zur Ablosung 
von Faserbestandteilen kommen, die sich in Gestalt von 
staub form i gen Partikeln oder Fusseln auf der zu reinigenden 
Flache niederschlagen. 

Durch die EP0 423 619 ist desweiteren ein Reinigungs- 
tuch bekannt, welches aus mehreren Schichten gebildet ist 
und zwar aus einer Schicht aus synthetischen Endlosfasem, 
sogenannten Filamentfasem, die mindestens auf einer ihrer 
Seiten eine Schicht aus Stapelfasem vennischt mit naturli- 
chen Fasem hat. Die Menge an naturlichen Fasem wird mit 
15 bis 70% angegeben. Bei diesem ReinigungsLuch wird 
eine hohe Festigkeit erreicht, insbesondere durch die Unter- 
oder Mittelschicht aus synthetischen Endlosfasem. Jedoch 
fiihren die kurzen natiiriichen Fasem in der beziehungs- 
wcisc den Dcckschichtcn zu cincr unbcfricdigcndcn Abrieb- 
festigkeit ahnlich, wie bei der voranstehenden 
US PS 4 145 464. 

Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Reini- 
gungstuch fur Naf3-, Feucht- und/oder Trockenreinigung zu 
schaffen, das eine hohe Abriebfestigkeit hat sowie ein gro- 
fles Aufnahmevolumen fur den abgeriebenen Schmutz auf- 
weist. Es soil auBerdem moglichst fest sein, eine gute Reini- 
gungsleistung bringen und daruber hinaus angenehni im 
Griff sein. 

Die Losung der gestellten Aufgabe wird bei einem Reini- 
gungstuch der eingangs genannten Art erhndungsgemaf3 da- 
durch erreicht, daB das Reinigungstuch aus Mikrostapelfa- 



sem aus mindestens zwei verschiedenen Polymcren und aus 
saugfahigen im Spinnverfahren hergestellten Sekundarsta- 
pelfasem besteht. Bei einem solchen Reinigungstuch wird 
die hohe Reinigungsleistung und Festigkeit. der Cvlikrosta- 
5 pelfaser und ihre Abriebfestigkeit mit der hohen Saugfahig- 
keitderSekundarstapelfasern kombiniert. Die Sekundarsta- 
pelfasern werden in die Mikrosiapeifasern eingebunden und 
darin sicher gehalten. 

Bei den Mikro stapelfasem handelt es sich urn Mehrkoni- 
10 pcnenten-Splittfasem, insbesondere urn Bikomponcntcn- 
Splittfascm. Sic werden iibcrwicgend aus Polymcren auf der 
Basis von Polyester und Polyamid gebildet. Hier besteht ein 
• weites Feld moglicher Varianten. Die Auswahi der Splitt- 
fasem oder Spaltfasern erfolgt hier vorzugsweise unter 6ko- 
15 nomischen und verfahrenstechnischen Gesichtspunkten. 

Der 'liter der Mehrkomponententasem liegt vor ihrer 
Splittung bei 1 ,7 bis 3,0 dtex. Der Titer der Splittfasem Uegt 
unter 1 dtex, vorzugsweise unter 0,2 dtex. 

Ais Sekundarstapelfasern werden aus. Naturfasem, insbe- 
20 sondere aus Zellulosefasern aus Baumwolle, aus Viskose, 
Lyocell und/oder anderen saugfahigen Stapelfasem, wie Po- 
ly vinylalkoholfasern, hergestellte Stapelfasem verwendet. 
Der Titer der Sekundarstapelfasern liegt bei 1 ,0 bis 3,0 dtex. 
Diese ersponnenen Stapelfasem sind bedeutend fester, als 
25 ublichc Naturfasem. 

Um ein moglichst grofies Porenvolumen zu erreichen, ist 
es gunstig, wenn das Reinigungstuch aus mindestens zwei 
iibereinanderliegenden Vliesschichten gebildet wird. Dabei 
ist es besonders gunstig, wenn eine der Vliesschichten aus 
30 Mikrostapelfasem und saugfahigen Sekundarstapelfasern 
besteht und die andere Vliesschicht aus poly meren Tertiiir- 
stapelfasern, insbesondere aus einem Thermopiast und 
saugfahigen Sekundarstapelfasern gebildet ist. Diese unter 
Einsatz von Tertiarstapelfasern hergestellte Vliesschicht ist 
35 besonders voluminos. Hier wird somit die hohe Reinigungs- 
leistung und Abriebfestigkeit der Mikrosiapeifasern auf der 
einen Seite des Reinigungstuches in Verbindung mit. dem 
besonderen Volumen der Tertiarstapelfasern und der Sekun- 
darstapelfasern auf der anderen Scitc des Tuchcs ausgenutzt. 
40 Das Saugvermogen wird durch die Sekundarstapelfasern er- 
hdht. Die besonders bevorzugte Ausfuhrungsfonn sieht vor, 
eine Vliesschicht aus polymeren Tertiarstapelfasern und 
saugfahigen Sekundarstapelfasern als Mittelschicht zu neh- 
rnen, die auf ihren Seiten jeweils von einer Deckviiesschicht 
45 aus Mikrostapelfasem und saugfahigen Sekundarstapelfa- 
sern eingefaBt ist. Bei diesem Reinigungstuch haben die bei- 
den auBeren Schichten, die mit dem zu reinigenden Gegen- 
stand in Beriihrung kommen, eine hohe Abriebfestigkeit, 
wahrend die Mittelschicht ein besonders starkes Volumen 
50 mit einer hohen Saugfahigkeit hat. Als Tertiarstapelfasern 
kommen vorzugsweise Stapelfasem aus einem Polyamid 
zum Einsatz, mit einem fur solche Fasern ubiichen Titer, der 
iiber dem Titer der Mikrofasern liegt. 

Die bevorzugte Herstellungsart eines Tuches aus mehre- 
55 ren Vliesschichten sieht vor, zunachst einzelne Vliesschich- 
ten zu bilden und dieselben miteinander zu verbinden. Dabei 
kann jede Vliesschicht mit den Sekundarstapelfasern bereits 
versehen sein. Es ist aber auch mogiich, zunachst nur die 
Tertiarstapelfaserschicht mit den Sekundarstapelfasern aus- 
60 zustatten und die Mikrofaserschicht ohne Sekundarfasem 
daran heranzufuhren und durch eine Vemadelung der 
Schichten miteinander die Sekundarstapelfasern auch in die 
Mikrostapelfaserschicht, beziehungsweise -schichten, ein- 
zubringen. 

65 Die einzelnen Vliesschichten werden miteinander ver- 
bunden, was durch Vemadeln, Verwirbeln oder Laininieren 
geschehen kann. Verfahren dieser Art sind an sich bekannt. 
Besonders gute Ergebnisse werden erreicht, wenn die Vlies- 
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schichten durch PunktverschweiBen rniteinander verbunden 
sind. Hierdurch ergibt sich eine durchbrochene Oberrlache, 
welche die Reinigungskraft des Tuches erhoht. Bei dem 
PunktverschweiBen konnen die einzelnen Vliesschichten 
durch Verschmelzungszonen unter Anwendung von Warme 5 
und Druck verfesdgt sein. Es ist aber auch moglich, die 
Oberflachen des Reinigungstuches durch Verschmelzungs- 
zonen, insbesondere durch Kalandrieren, zu verfestigen. 

Das Flachengewicht des Reinigungstuches betragt in der 
Regel 75 bis 250 g/qni vorzugsweise 120 bis ISO g/qrn. Dei 10 
cinem drcilagigcn Rcinigungstuch aus cincr Mittelschicht 
aus Tertiarstapelfasern und Sekundarstapelfasern und zwei 
Deckschichten aus Mikrostapelfasem und Sekundarstapel- 
fasern wird das Flachengewicht der Mittelschicht so ge- 
wahlt, daB es 40 bis 80% des Gesamtflachengewichts be- 15 
tragt. Dabei ist es giinstig, wenn die Miichengewichte der 
Deckschichten gleich sind. 

Der Anteil an Mikrostapelfasem in der beziehungsweise 
den Deckschichten uberwiegt den Anteil an Sekundarstapel- 
fasern. Der Anteil an Mikrostapelfasem liegt zwischen 70 20 
und 98%, bevorzugt zwischen 70 und 80%. 

In der Mittelschicht uberwiegt der Anteil an Sekundarsta- 
pelfasern den Anteil an Tertiarstapelfasern. Er betragt zwi- 
schen 70 und 100%, vorzugsweise 70 und 80%. 

25 

Ausfuhrung der Erfindung 

Anhand von zwei in der Zeichnung dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispielen wird die Erfindung naher erlautert. 

Es zeigt: 30 

Fig. 1 stark vergroBert einen Ausschnitt aus einern Reini- 
gungstuch mit drei Vliesschichten irn Schnitt und 

Fig. 2 einen Ausschnitt aus einein Reinigungstuch aus 
drei rniteinander durch PunktverschweiBen verbundenen 
Vliesschichten im Schnitt. 35 

Ausfuhrung der Erfindung 

In der Fig. 1 ist vergroBert cin Schnitt durch cin Aus- 
schnitt eines Reinigungstuches 1 gezeigt, welches aus drei 40 
Vliesstoffschichten A, B, A gebildet ist. Die Mittelschicht B 
besteht aus synthetischen Tertiarstapelfasern vermischt mit 
Sekundarstapelfasern, wahrend die beiden Deckschichten 
A, A aus Mikrostapelfasem und Sekundarstapelfasern gebil- 
det sind. Die beiden Deckschichten A, A sind in ihrer Zu- 45 
sammensetzung gleich. Die Vliesstoffschichten A, B, A sind 
wasserstrahlvemadclt. Die einzelnen Fasern werden da- 
durch rniteinander verknault und die Mikrostapelfasem zu- 
mindest teilweise gesplittet. Es entsteht ein fester Verbund 
der verschiedenen Fasern und Vliesschichten rniteinander. 50 

In der Fig. 2 ist ein Ausschnitt eines dreischichtigen Rei- 
nigungstuches 2 ebenfalis im Schnitt gezeigt. Die drei Vlies- 
stoffschichten A, B, A haben den gleichen Aufbau wic die 
Schichten A, B, A der Fig. 1. Die Schichten sind jedoch 
punktvcrschweiBt an musterartig vorgegebenen Stellen 3. 55 
Dadurch ergibt sich eine hohere Reinigungswirkung des Tu- 
ches 2. Das PunktverschweiBen wird durch eine Kaiandrie- 
rung der Vliesschichten erreicht, indem die Vliesschichten 
gemeinsam durch . zwei Walzen hindurchgefuhrt werden, 
von denen eine mit musterartig verteilten Noppen versehen 60 
ist und die andere eine glatte Oberrlache hat. Daraus resul- 
tieren die einseitigen Verschmelzungszonen der Vlies- 
schichten A, B, A an den Stellen 3 des Tuches 2. Durch 
diese MaBnahme werden die einzelnen Schichten A, B, A 
test rniteinander verbunden und auBerdem die thermoplasti- 65 
schen Fasem der einzelnen Schichten, zuinindest an der 
Tuchoberflache durch die erhitzten Walzen rniteinander ver- 
klebt und dadurch die Sekundarstapelfasern mit einge- 
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schlossen. Die Vliesschichten A, B, A werden vor ihrer Ka- 
landrierung wasserstrahlvernadelt, um so eine besonders 
starke Verbindung der Fasem und Schichten untereinander 
zu erreichen. AuBerdem werden die Mikrostapelfasem wah- 
rend der Wasserstrahlbehandlung gesplittet. 

Patentanspruche 

1. Reinigungstuch in Vliesstruktur zur NaB-, Feucht- 
und/oder Trockenreinigung, dadurch gckennzcich- 
net, daB das Rcinigungstuch (1, 2) aus Mikrostapelfa- 
sem aus mindestens zwei verschiedenen Poly mere n 
und aus saugfahigen, in Spinnverfahren hergestellten 
Sekundarstapelfasern besteht. 

2. Reinigungstuch nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mikrostapelfasem Mehrkomponen- 
ten-Splittfasern, insbesondere Bikomponenten-Splitt- 
fasem sind. 

3. Reinigungstuch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bikornponenten-Splittfasem 
aus Polymeren auf Basis von Polyester und Polyamid 
gebildet sind. 

4. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Titer der Mehrkom- 
poncntenfasem vor ihrer Splittung bei 1,7-3,0 dtcx 
liegt. 

5. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Titer der Splittfasern 
unter 1 dtex, vorzugsweise unter 0,2 dtex liegt. 

6. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Sekundarstapelfasern 
aus Naturfasern, insbesondere aus Zellulosc fasern, aus 
Baumwolle, aus Viskose, Lyocell und oder aus anderen 
saugfahigen Stapelfasem, wie beispielsweise Polyvi- 
nylalkoholfasern sind. 

7. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Titer der Sekundar- 
stapelfasern 1,0 bis 3,0 dtex betragt. 

8. Rcinigungstuch nach cinem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Reinigungstuch aus 
mindestens zwei ubereinanderliegenden Vliesschich- 
ten besteht. 

9. Reinigungstuch nach einem der Anspruche I bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die eine Vliesschicht aus 
polymeren TertiarstapeLfasern, insbesondere aus einem 
Thcrmoplast und saugfahigen Sekundarstapelfasern 
und die andere Vliesschicht aus Mikrostapelfasem und 
saugfahigen Sekundarstapelfasern besteht. 

10. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vliesschicht aus po- 
lymeren Tertiarstapelfasern und saugfahigen Sekun- 
darstapelfasern eine Mittelschicht bildet die auf ihren 
Seitcn jewcils von cincr Deckvlicsschicht aus Mikro- 
stapelfasem und saugfahigen Sekundarstapelfasern 
eingefaBt ist. 

11. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 8 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB die Sekundarstapelfa- 
sern durch Vernadelung aus der Tertiarstapelfaser- 
schicht in die Mikrostapelfaserschicht eingebracht 
wurden. 

12. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB die Vliesschichten 
untereinander durch Vernadeln, Verwirbeln oder Lami- 
nieren verbunden sind. 

13. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB die Vliesschichten 
durch PunktverschweiBen rniteinander verbunden sind. 

14. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 
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13, dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen VTies- 
schichten durch Verse h me lzungszonen unter An wen- 
dung von Warme unci/oder Dnick vertestigt sind. 

15. Reinigungsiuch nach einem der Anspriiche 1 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflachen des 5 
Reinigungstuches durch Verschmelzungszonen, insbe- 
sondere durch Kalandrieren vertestigt sind. 

1G. Reinigungstuch nach einem der Anspriiche 1 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, dafl das Reinigungsiuch 
ein Flachengewicht von 75 bis 250 g/qm, vorzugsweise to 
von 1 20 bis 180 g/qm hat. 

17. Reinigungstuch nach einern der Anspruche 1 bis 

16, dadurch gekennzeichnet, daB bei einem dreilagigen 
Reinigungstuch aus einer Mittelschicht aus Tertiarsta- 
pelfasern und Sekundiirstapelfasem und zwei Deck- 15 
schichten aus Mikrostapelfasem und Sekundarstapelr'a- 
sern das Flachengewicht der Mittelschicht 40 bis 80% 
des Gesarntflachengewichts betragt. 

18. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, daB die Flachengewichte 20 
der Deckschichten gleich sind. 

19. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 

18, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteii an Mikro- 
stapelfasem den Anteii an Sekundarstapelfasern in der 
bezichungsweisc den Deckschichten ubcrwiegt. 25 

20. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 

19, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteii an Mikro- 
stapelfasem in der beziehungsweise den Deckschich- 
ten 70 bis 98%, vorzugsweise 70 bis 80% betragt. 

21. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 30 

20, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteii an Sekun- 
darstapelfasern den Anteii an Tertiarslapelfasern in der 
Mittelschicht uberwiegt. 

22. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteii an Sekun- 35 
diirstapelfasern in der Mittelschicht 70 bis 100%, vor- 
zugsweise 70 bis 80% betragt. 
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